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Transporteri sa gumenim transportnim trakama

Transporteri sa gumenim transportnim trakama su nasli Siroku primenu u
savremenom rudarstvu za transport rastresitog materijala i materijala u
komadima. Transporteri sa trakama predstavljaju sredstva neprekidnog-
kontinualnog transporta, pri Cemu je koliCina transportovanog materijala
vrlo velika uz relativno malu potroSnju energije.
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Transporter sa gumenom transportnom trakom: 1) uredaj za sipanje materijala; 2)
zatezno-povratni bubanj; 3) uredaj za zatezanje trake; 4) gornji-noseci deo trake; 5)
donji-povratni deo trake; 6) pogonski bubanj; 7) uredaj za ¢isc¢enje trake;

8) otklonski bubnjevi; 9) nosedi i povratni valjci



KONSTRUKCIJA TRANSPORTNE TRAKE
5 1

gumenog omotaca sa gornje-nosece strane (1),
jezgra trake-karkasa (2),

gumenog omotaca sa donje strane (3),
gumenth zastitnih 1vica (4) 1

specijalnog ojacanja (95).




Ispitivanje transportnih traka

Postupci 1 metode 1spitivanja transportnih traka obuhvataju:
eispitivanje fiziCko-mehaniCkih osobina gume,
eispitivanje fiziCko-mehaniCkih osobina jezgra,
eispitivanje fiziCko-mehaniCkih osobina trake kao
konstruktivnog elementa 1

eispitivanje ponasanja transportne trake pri eksploataciji.




Prekidna ¢vrstoca i izduzenje trake

TipA TipB

220 + 2 duzine stege
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Standardne epruvete za ispitivanje traka sa tekstilnim uloScinia



Prekidna Cvrstoca trake sa tekstilnim uloScima

FOT N JUS-u G.E2.227
Prekidna ¢vrstoa R =-—" |—
B mm
F., - prekidna sila, N
B - nazivna Sirina trake, mm.
[zduzenje A= % 100%
0

Lo - po€etna merna duzina, Lo=100mm

Lu - prekidna duzina, mm.
Vrednosti izduZenja 4 u uzduZnom pravcu trake mogu iznositi:
*izduZenje pri pocetnom (referentnom) opterecenju najvise 4%,
*izduzZenje pri kidanju najmanje 10%.

5 epruveta uzduzno 1 5 epruveta poprecno na traku i to najranije 3 dana posle proizvodnje trake
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Prekidna ¢vrstoca traka sa ¢elicnim uzadima

150

— —
—— p—

FIIIHT{H
|
|
I
i
I
l|"|
i

50

450

|

Epruveta za ispitivanje prekidne cvrstoce trake sa celicnim uZadima

Prekidna ¢vrstoca u uzduZznom pravcu kod traka sa ¢elicnim uzadima

Rm:Fm-C [N}

B mm

Fm - prekidna sila, N
C - broj Celi¢nih uzadi u jezgru trake
B - nazivna Sirina trake, mm



Odredivanje otpornosti trake prema habanju

JUS-u G.52.301
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Odredivanje zapreminskog gubitka epruvete od gume pri habanju

preko povrSine abrazivne tkanine utvrdenog stepena abrazivnosti.
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Aparatura za ispitivanje habanja gume: 1) valjak precnika 150%0,2mm i duZine 500mm; 2)
lepljiva traka sa obe strane, Sirine 50 mm i debljine < 0,2mm;
3) abrazivna tkanina; 4) razmak = 2mm; 5) drZac epruvete, 6) epruveta;,
7) opterecenje F=10%0,2N; 8) pokretna poluga-ruka; 9) vreteno za horizontalno
pomeranje drZaca epruvete (4,2mm/obrt. valjka)



Odredivanje otpornosti trake prema habanju

AV:I@% [’ ]

&

gde je:
AV - relativni gubitak zapremine pri habanju, mm?®
Vi - gubitak zapremine ispitivane gume, mm’
ms - gubitak mase standardne gume pri primeni epruvete koja ne
rotira (180<ms<220), mg.
U izuzetnim slucajevima rezultat se izrazava kao relativni gubitak
mase:

Am=m, 22 [mg]

mg

gde je:
Am - relativni gubitak mase pri habanju, mg
m; - gubitak mase ispitivane gume, mg
ms - gubitak mase standardne gume pri primeni epruvete koja ne
rotira, mg.
Indeks otpornosti prema habanju ARI-metoda B, izracunava se
preko sledece formule:

V.
ARI = —2.100%
V.

i

gde je:
V, — zapreminski gubitak standardne gume, mm?®
V, - zapreminski gubitak ispitivane gume, mm?®.



Ispitivanje adhezije izmedu slojeva trake sa
tekstilnim uloScima

JUS G.E2.228

linija odvajanjs
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Ispitivanje adhezije izmedu slojeva trake sa tekstilnim uloScima
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Tipican dijagram ispitivanja adhezije: Broj vrhova —pikova je 30;

Broj vrhova koji se koriste za izracunavanje rezultata je 10 (A, B, - - -, J)
Vrh G: najniza registrovana graficka vrednost



Ispitivanje adhezije izmedu uzeta i
neposredne gumene obloge
JUS G.E2.312

Celi¢na uzad 10

Sirina uzorka

Debljina

Epruveta za ispitivanje adhezije trake sa ¢elicnim uZzadima

a-r [i}
L mm
gde je:

F - srednja vrednost sile izvlaéenja, N
L - duZina ispitivanja - izvla¢enja, mm.



Otpornost trake prema plamenu
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Aparatura za ispitivanje paljivosti trake

JUS G.E2.224



Nastavljanje transportne trake

* mehanicki pomocCu metalnih elemenata
(kuki, kopci, petlj1, ploCica1sl.) 1

* lepljenjem pomocCu specijalnih lepkova
primenom hladne i tople vulkanizacije.



MehaniCko nastavljanje trake

Metalni elementi za nastavljanje trake: a) kuke tip “Nilos’; b) duple kuke
tip “Nilos”,; ¢) kopée, d) masina za proSivanje trake



MehaniCko nastavljanje trake

Mehanicko nastavljanje transportne trake pomocu:
a)kopci; b) kuka; c) ploCica sa zavrtnjevima



Nastavljanje trake hladnom vulkanizacijom

Granice stepenica

6t “H—e =
L I\ T 0 Y \BRASR
VS W L S A N AR N VR
0 \ AU\ SR\
64 '\ Voeady \\ \\ v\ \
_ 1 A4 i1 1\ 1\ )
%\ KX Breker  Guma omotaéa za zapunjavanje
T : 22 | -
3 : o
B : _ T =

Sema razmeravanja stepenica,obradivanja i spajanja trake sa tekstilnim uloécima



Nastavljanje trake hladnom vulkanizacijom

Zatezna precka

Zupcasta letva
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Zatega za nastavljanje trake na transporteru



Nastavljanje transportnih traka toplom vulkanizacijom
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Konstrukcija spoja uzetnih traka: a) sa uloSkom (breker); b) bez uloska;
1) obrezano uze; 2) gumeni omotac,; 3) komad uloska; 4) meduslojna guma;,
5) meduslojna guma izmedu uzadi



Nastavljanje transportnih traka toplom vulkanizacijom
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Sema izrade sastava sa: a) jednom stepenicom; b) dve stepenice



Konstrukcija prenosnog uredaja za
Vulkamzacuu 1 Il_] egova svojstva
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Uredaj za vulkanizaciju traka “Kolubare - metala”: 1) grejne ploce;
2) hidraulicne traverze; 3) hidraulicna instalacija; 4) kontrolni instrumenti;
5) ruéna pupma; 6) manometar



Regeneracija transportnih traka

 priprema trake za regeneraciju (CiScenye,
susenje 1 guljenje),
» konfekcioniranje trake 1

 vulkanizacyja



/Z.adatak

Ispitati adheziju izmedu slojeva u jezgru transportne trake. Sirina
uzorka je 20mm.

Rezultati dobijeni merenjem (sile N):

92,94, 94,92, 98, 106, 110, 102, 100, 102,

100, 110, 112, 102, 98.
104,100, 98, 94, 96, 100, 110, 112, 102, 108
08. 104, 108, 96, 94.

112, 104, 108, 106, 110,
100, 104, 100, 96, 98, 10

IzraCunati srednju vrednost sile, naci deset najblizih pikova (srednjoj
vrednosti) 1 izraCunati F ;1 izraCunati vrednost adhezione sile A..
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